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ПЛЮЩИЛКА ЗЕРНОВАЯ

ОСОБЕННОСТИ

ПРИВОДНАЯ СИСТЕМА

СИСТЕМА БЕЗОПАСНОСТИ

Плющилка для производства хлопьев компании ALTINBİLEK; ; это промышленное оборудование, 
позволяющее производить плющение увлажнённого зернового сырья, путём сжимания, под высоким давлением 
между вращающимися вальцами и превращая его в тонкие, плоские хлопья, легко усваиваемые животными. 
Питатель барабанного типа, расположенный на входе, производит равномерное распределение сырья между 
вальцами. Таким образом, осуществляется высокая производительность продукта при равномерном плющении. 
Люки на корпусе оборудования упрощают обслуживание. Для очистки вальцов имеется регулируемая система 
скребковых пластин. Благодаря специально разработанной пружинной системе, в механизме регулировки 
зазора роликов, происходит защита валков от заклинивания и резких ударов.
продуктами.

Высокая и равномерная произодительность 
Модульная конструкция на болтовых соединениях
Эффективные уплотнительные элементы
Опорные подшипники
Простота использования и обслуживания

Мотор-редуктором (Питатель)
Высоко эффективные моторы IE3 (IE4 – Опционально)
Ременно шкифная передача движения

Датчик вращения питателя
Датчик температуры подшипников (Опционально)

АКСЕСУАРЫ
Легко открывающаяся люки для обслуживания и осмотра
Резиновые виброгасители
Защитный кожух закрытого типа
Крышка с ручным управлением (Опционально)
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UNIT / PART NUMBERPROJECT / MACHINE NAME
GENERAL TOLERANCE

UNIT / PART NAME

APPROVAL

CONTROL

DRAWN

X   

YOKYOK1

ARPA EZME MAKİNASI APM40125      

KONTROL

ONAY 23.04.2021

23.04.2021

1:50

TESTERE SİLİNDİRDEPO MONTAJKAPLAMATESVİYEFREZETORNAKAYNAKAPKANTLAZER MAKAS

ADET / QUANTITY

mm
A3

ÖLÇEK / SCALE

23.04.2021
EBAT / DIMENSIONS ISIL İŞLEM / HEAD PROCESSING

0-6.......... =  0,1
6-30........ =  0,2
30-60...... =  0,3
60-120.... =  0,4
120-400...=  0,5

ÇİZEN ÜNİTE / PARÇA ADI

ÜNİTE / PARÇA NUMARASIPROJE / MAKİNE ADIGENEL TOLERANSISO 128

AĞIRLIK / WEIGHT KAPLAMA METODU / COATING TYPESERTLİK / HARDNESSMALZEME / MATERIAL
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Ebru USTA

Ersin KUDAŞ
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A B C D E F G H

EM05 15 1,1 1.830 1.145 2.800 1.000 300 215 215 2.000

EM401 37 x 2 1,1 1.900 1.135 1.475 1.000 300 1.000 1100 3.000

EM40125 37 x 2 1,1 2.200 1.385 1.475 1.265 300 1.255 1100 2.400

www.abms.com.tr

Размеры (мм)
Модель

Мощность 
Мотора 

(кВт x Кол-во)

Мощность 
Мотора 

(кВт)

Размеры и конструкция могут быть изменены без предупреждения
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